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制程全检说明：标注 为制程 全检尺寸，

      标注“ 为管控尺寸。

标注" 为重点管控尺寸，制程巡检中需量测；

导通 耐压测试标准：导通阻抗＜ Ω；

功能区及焊脚区无金属丝；

截面  

TYPE C 上端子

TYPE C 下端子

MOLDED COLOR:橙色

MOLDED COLOR:橙色

MOLDED COLOR:橙色

USB 塞子胶芯

主体塞子胶芯

MOLDED COLOR:橙色TYPE C上MD胶芯

MOLDED COLOR:橙色TYPE C下MD胶芯

TYPE C中夹片 清洗

前 后

镀金测点

镀金测点

顶点偏移 清洗

改USB壳子和GND端子接触;焊脚加长

防水母座 USB2.0 AF90度 大电流7A+TYPE-C 16P L=13.5 LCP橙胶 
端子镀金1U（CUSTOMERDRAWING）
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1.包裝方式:

注意:
1. 防止漏裝,禁止碰歪產品錫腳;

            2. 產品在 CARRY TPAE中的方向須如圖所示(BOSS的方向) 

2±0.5

1.1. 使用半自動包裝机,先將CARRY TAPE 送入導軌中,并与COVER TAPE 貼合在

      上面,其中初始9pcs空槽不要放產品,然后將產品如圖所示方向依次放

      入CARRY TAPE內,每個槽放1PCS,每REEL共包裝產品170PCS,最后需留9Pcs

       空槽不放產品.

1.2. 用膠帶將CARRY TAPE粘在一起,外圍再用塑膠帶(電周波)纏繞一圈,按客户求在REEL上

       貼上LABEL,注明料號,日期,數量.

1.3. 如圖示,将装好的REEL装入PE袋内,PE袋内放置2Pcs干燥剂，然后在外箱底部放1Pcs纸板，

纸箱内4个角分别放置1个三角板,再将PE袋内REEL放入CARTON内 ,顶部再加盖一个纸板，

 TAPE RELL

COVER TAPE

REEL

LABEL( TAPE RELL）

PE Bag

CARTON L350*W350*H420

520*320*460,T=0.05mm 

80mm*60mm

Ø330mm,H=44.5mm

PS透明,W=37.5mm

PS,W=44mm,T=0.5mm,总长4.6M

4Pcs

1R

8R

8Pcs

N/A

8Pcs

1Pcs

3

4

PULL OUT DIRECTION
F

PEELING SPEED 200mm/Min

COVER TYPE PEELING FORCE:

A

F

165°~180°

0.2N~0.8N

1Pcs

Label up

纸板

1360Pcs

5

6

6

7
1Pcs

PAPER BOARD 330*330 2Pcs

（10*14*10）（H40.5)

LABEL( CARTON） 80mm*60mm

FOLDER PAPER BOARD

最后用膠帶封箱,并在纸箱外相应的地方贴上标签.

RoHS +HF Compliant

USB2.0+TYPE-C 16P
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应客户要求更新图纸及包规图纸

防水母座 USB2.0 AF90度 大电流7A+TYPE-C 16P 

L=13.5 LCP橙胶 平口 不锈钢外壳 DIP 端子镀金1u

TOP COVER TAPE

PULL OUT SECTION

PULL OUT DIRECTION

CONNCTORE PACAKGE AREA

REEL OFF SECTION
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