
备注：

1. 胶芯主体材质：LCP E473

2. 端子:C5191

3. 电镀：接触点镀金G/F

         焊锡脚镀雾锡

4. " " 为重点管控尺寸

C1

PIN NO. DESCRIPTION

VCC:PWR signal and GND

C2 RST:Reset signal

C3 CLK:Clocking signal

C4 Reserved

C5 GND:PWR signal and GND

C6 VPP:Porgramming Voltage

C7 I/O:Serial date input/output

C8 Reserved
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数量

日期

RELL盘 6 Pcs

空 空

 剥离角度 卷带上带卷盘

前端 尾 端

1.  包裝方式:

1.1.使用半自動包裝機 先將透明上带送入導軌中 并與貼合在上面,

其中初始空槽14pcs不要放產品,然后將產品如圖所示方向依次放入卷
带每個槽放1pcs.最后需留14空槽不放產品. 

1.2.用膠帶將卷带及上透明带壓合在一起且在外,在卷盘上貼上标签.

注明品名,日期,數量.

1.3.依圖示,將5pcs已裝好成品的卷盘裝入外箱.

1.4.将装好卷盘的外箱四角放入折叠板，封箱后贴上外标签.

2.包裝數量：

   1000PCS/卷;

   6卷(6000pcs)/箱 

普通胶带

普通胶带

外箱出货标签
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